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ノーメックス巻平角銅線 

１． 適用範囲 

   この仕様書は、電気機器の巻線に使用するノーメックス平角銅線 

   （以下線という）について規定する。 

 

２． 種類及び記号 

   線の種類及び記号は表１の通りとする。 

表 １ 

種類 記号 層数 

２重ノーメックス巻平角銅線 ２ＮＣ ２ 

３重ノーメックス巻平角銅線 ３ＮＣ ３ 

４重ノーメックス巻平角銅線 ４ＮＣ ４ 

 

３． 品質 

３－１  導体 

     線の導体は、ＪＩＳ Ｃ ３１０４（平角銅線）に規定する３号または 

４号平角銅線とする。 

 

３－２  絶縁被覆 

     線の絶縁被覆（以下テープという）は導体上に日本電機工業会規格ＪＥＭ１２６４ 

電気絶縁用耐熱ポリアミド紙（デュポン製 商品名ノーメックスＴ４１０ ２ｍｉｌ）

を０．５～２ｍｍ縁部を重ねて同一方向に一様にむらなく緊密に重ね巻きするものとし、

巻きむら、著しいしわ、破れ、汚れ及び異常な着色があってはならない。重なり（ラッ

プ）状態は図１、図２の通りにする。 

       又、テープとテープの接続は、ノーメックス粘着テープ（寺岡製作所製 ５６１Ｓ＃２ 

１０ｍｍ巾）を用いて行うものとする。接続方法は図３の通り行う。 
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図３ 

 

 

                    ①切れた先端をノーメックス粘着テープで固定する。 

 

 

 

 

 

 

①の箇所より３～５回転戻ったところより巻き始める。 

 

 

３－３  絶縁寸法 

        線の標準絶縁厚さ（片側）及び許容差は表２のとおりとする。 

 

表 ２ 

記号 最小絶縁厚（ｍ／ｍ） 標準絶縁厚（ｍ／ｍ） 最大絶縁厚（ｍ／ｍ） 

２ＮＣ ０．１１ ０．１３ ０．１６ 

３ＮＣ ０．１６ ０．１７５ ０．１９ 

４ＮＣ ０．２１５ ０．２３５ ０．２６ 

 

４． 特性 

   線の特性は、５によって試験したとき表３の通りとする。 

 

表３ 

項目 特性 試験方法適用項 

外観 しわ、破れ、きず、汚れのないこと ５－１ 

寸法 ３－３の規定に適合すること ５－２ 

絶縁破壊電圧 

記号 絶縁破壊電圧 

２ＮＣ １，０００Ｖ以上 

３ＮＣ １，５００Ｖ以上 

４ＮＣ ２，０００Ｖ以上 
 

５－３ 

   

 

 

５． 試験方法 

５－１ 外観 

     外観試験は、巻枠に巻いたまま、目視または手ざわりなどによって行う。 

 

－２－ 



 

５－２ 寸法 

     導体寸法及び絶縁厚さの測定は、次によって行う。 

     仕上り寸法は、完成品より適当な長さの試験片を取り導体の厚さ方向で３箇所測定し、

これらの平均値をもって表す。次にテープを除いたのち、導体寸法を測定し、仕上り寸

法と導体厚さとの差をもって絶縁厚さとする。この測定は、ＪＩＳ Ｂ ７５０２（外

側マイクロメーター）を用いて行う。 

 

５－３ 絶縁破壊電圧 

     絶縁破壊電圧試験は、同一巻枠から約３００ｍｍの試験片２本を取り、次の方法に従っ

て試料１組を作成し、絶縁破壊電圧を測定する。試料は試験片２本を密着する部分が、

１００ｍｍになるように図１の通り組合せ適当な方法で固定し、両端を約１００ｍｍＲ

で広げる。 

この試料１組を導体間に５０又は６０Ｈｚの正弦波に近い波形をもった交 

     流電圧を０Ｖから約１０秒間で絶縁破壊電圧値に達するようになるべく一様 

     な割合で上昇させるものとする。 
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６． 標準巻重量及び、包装 

   線は、巻枠にゆるみ、もつれのないように巻上げるものとし、輸送中キズのつかな 

   いよう適当な包装をすること。その巻枠の寸法と１巻の標準重量及び許容差は表５ 

   の通りとする。 

表５ 

名称 ツバ径ｍｍ 胴径ｍｍ 内幅ｍｍ ツバ厚ｍｍ 軸穴径ｍｍ 標準１巻 

重  量 

１巻重量 

許容差 

Ｆ ３ ４４０ ３００ １９０ １８ ５０ ５０ｋｇ ２０％ 

※ 但し、受渡し当事者間の協定による場合はこの限りではない。 

 

 

－３－ 



７． 表示 

   包装上の見やすいところに、次の事項を表示する。 

１． 種類又は記号 

２． 導体寸法（厚さ×幅） 

３． 正味重量 

４． 製造番号 

５． 製造業者名又は略号 

６． 製造年月日 
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